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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
Vorrichtung fur den Vorschub von Stabmaterial 



Vorrichtung fur den Vorschub von Stabmaterial, auf deren 
Rahmen (1) ein endioses Antriebszugorgan (2) angeordnet 
ist das an seinem Umfang eine Vielzahl an Klemmen (10) fur 
das Stabmaterial tragt, die bei ihrer Bewegung mit am 
Rahmen befestigten Kopiervorrichtungen (25, 26) zusammen- 
wirken. Jede Klemme (10) besteht aus einem Paar zweiarmi- 
ger Hebe! (1 1,12). die in horizontaier Ebene drehbar angeord- 
net sind und in der der Bewegung des endlosen Zugorgans (2) 
entgegengesetzten Richtung gefedert sind. Auf den einander 
zugewandten Armen der Hebel (11, 12) sind selbsthem- 
mende, relativ zu ihren Drehachsen (13. 14) exzentrische 
Profile (20) ausgebildet, die wahrend der Bewegung des 
Zugorgans (2) mit dem Stabmaterial zusammenwirken; die 
gegenuberliegenden Arme der Hebel (11. 12) sind zu einem 
Zusammenwirken mit den KopiervorrichtungenJ25, 26) ange- 
paBt. die auf dem Rahmen (1 ) in der Nahe der Ubergange des 
geradlinigen Trums des endlosen Zugorgans (2) in krummli- 
nige Trums angeordnet sind. (31 46 931 ) 
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VORRICHTUNG FUR DEN V0RSCHU3 VON STABMATERIAL 

'PATENTANS PRUCH 

Vorrichtung fOr den Vors chub von Stabmaterial, auf 
deren Rahmen ein endloses Antriebszugorgan angeordnet ist, 
das an seinem Umfang eine Vielaahl an Klemmen fur das Stab- 
material tragt, die bei ihrer Bewegung mit am Rahmen be- 
5 festigten Kopiervorrichtungen zusammenwirken, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dass jede Klemme (10) aus 
einem Paar zweiarmiger Hebel (11, 12) besteht, die in hori- 
zontaler Ebene drehbar angeordnet sind und in der der Be- 
wegungsrichtung dea endlosen Zugorgans (2) entgegenge- 

10 setzten Richtung gefedert sind, wobei den einander 

zugewanden Armen der Hebel (11, 12) selbsthemmende, relativ 
zu ihren Drehachsen (13, 14) exzentrische Profile (20) ausje- 
bildet sind, wahrend der Bewegung des Zugorgans (2) mit 
dem Stabmaterial zusammenwirken, und die gegenuberliegen- 

15 den Arme der Hebel (11, 12) zu einem Zusammenwirken mit den 



BNSOOCIO <D6_3146931A1 J_> 



- : - - : - - 3U6931 

- 2 - 

Kopiervorrichtungen (25, 26) angepasst s±nd f die auf dem 
Rahmen (1) in der Nahe der Ubergange des geradlinigen 

Trums des endlosen Zugorgans (2) in krummlinige 

Trums angeordnet sind« 
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VORRICHTUNG FOR DEN VORSCHUB VON STABMATERIAL 

Die Erfindung bezieht sich aurf den Werkzeugmaschinen- 
bau und betrifft insbesondere Vorrichtungen fur den Vor-. 
schub von Stabmaterial',, 

Am zweckmassigsten ist die Verwendung der Vorrichtung 
5 fttr den Vorschub von Stabmaterial in Richt- und Abschneide- 
maschinen, die mit rotierenden oder fliegenden Messern be- 
stiickt sind, die das Stabmaterial ohne dessen Anhalten ab- 
schneiden. 

Die Vorrichtung kann auch als Zuf uhrbaugruppe einge- 
-10 setzt werden, die in automatische Fliessstrassen zur Be- 
arbeitung von Stabmaterial (Polieren, Ziehen u.a.) einge- 
baut v/ird. 
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Bekannt 1st eine Vorrichtung fur den Vbrschub von 
Stabmaterial, die ein endloses, auf einera Rahmen angeordne- 
t'es Antriebszugorgan aufweist, an dem Klemmen fur das 

Stabmaterial sowie Kopiervorrichtungen, die auf dem Rahmen 
5 entlang dem geradlinigen Trum des .endlosen Zugorgans 

angeordnet sind, befestigt sind. 

Jede Klemme enthalt ein Paar gegeniiberliegender Stan- 
gen, die in an dem Zugorgan befestigten Piihrungen angeord- 
net sind. An den einander zugewandten Enden der Stangen 
10 sind Nocken befestigt, die durch die Einwirkung der die 
Stangen bev/egenden Pedern stets bestrebt sind, nach den 
Seiten auseinandergedriickt zu werden. 

Die gegenUberliegenden Seiten der Stangen tragen Rol- 
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len, die rait den Kopiervorrichtungen zusammenwirken. Eine 
der Kopiervorrichtungen ist starr und die andere verstell- 
. bar (falls man von einem Durchmesser des vorzuschiebenden 

Stabmaterials auf einen anderen tibergeht) befestigt (SU- 
5 Urheberschein Nr. 252280). 

Bei der oben beschriebenen Vorrichtung fahren bei der 
Bewegung des Zugorgans die Rollen der Scangen einer jeden 
Klemme auf die Kopiervorrichtungen auf, wodurch das durch 
die sich annahernden llocken gekleramte Stabmaterial in der 
10 LSngsrichtung gefbrdert wird. In der Wdhe der Ubergangs- 
stelle des geradlinigen Trums des Zugorgans in einen 

krummliniges Trum enden die Kopiervorrichtungen, und 

beim Herunterfahren der Rollen einer entsprechenden Klemme 
von den Kopiervorrichtungen werden die Nocken durch die 
15 Pedern der Stangen auseinandergef iihrt , wodurch das Stab- 
material freigegeben wird. 

Jedoch ist der Betrieb der Vorrichtung in einer sol- 
chen Ausfiihrung nicht zuverlSssig und zwar aus f olgenden 
Griinden. 

20 Erstens weist das Stabmaterial nach seiner Lange 

positive und negative Abweichungen von dem Nenndurchmesser 
auf. Infolgedessen wird der von der Stellung der verstell- 
baren, nach dem Henndurchmesser des Stabes regulierbaren 
Kopiervorrichtung abhangige Hub der Nocken nicht ausreichen, 

25 um das Stabmaterial bei einer Minusabweichung des Durchmes-' 
sers einzuspannen und weiterzuleiten oder er wird bei einer 
Plusabweichung des Durchmessers zu gross sein, was zu einem 
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Bruch der Vorrichtung fiihren kann. 

Zweitens gestattet die Vorrichtung es nicht, den Ver- 
schleiss deren Elemente wahrend des Betriebs auszugleichen, 
was zu einem Schlupf bzw. Durchgleiten des Stabmaterials in den 
5 Nocken fuhrt. 

Drittens ist die Lageregelung der verstellbaren Kopier- 
vorrichtung beim Ubergang von einem Durchmesser des Stab- 
materials auf einen anderen wahrend des Betriebes der Vor- 
richtung kompliziert, unhandlich und arbeitsaufwendig, da 
10 sie mit einer ziemlich hoher Genauigkeit, die mit der Grosse. 
der zulassigen Abweichungen des Stabdurchmessers (io, 1-0, "2mm) 
vergleichbar ist, durchgefuhrt werden muss. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung fur den Vorschub von Stabmaterial zu schaffen, bei 
15 der die Klemmen konstruktiv so ausgefiihrt sind, dass die 
Betriebszuverlassigkeit der Vorrichtung erhoht und deren 
Betrieb gleichzeitig vereinfacht werden konnen. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelbst, dass bei einer Vor- 
richtung fur den Vorschub von Stabmaterial, auf deren Rahmen 
20 ein endloses Antriebszugorgan angeordnet ist, das an seinem 
Umfang eine Vielzahl an Klemmen fur das Stabmaterial tragt, 
die bei ihrer Bewegung mit am Rahmen befestigten Kopiervor- 
richtungen zusammenwirken, erf indungsgemass jede Klemme aus 
einem Paar zweiarmiger Hebel besteht, 'die in horizontaler 
25 Ebene drehbar angeordnet sind und in der der Bewegung des 
endlosen Zugorgans entgegengesetzten Richtung gefedert sind, 
wobei auf den einander zugewandten Arraen der Hebel 
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selbsthenunende.relativ zu ihren Drehachsen exzentrische Profile 
ausgebildet sind, die wShrend der Beweguag de£} Zugorgans 

mit dem Stabmaterial zusammenwirken, und die gegeniiberlie- 
genden Arme der Hebel einer Zusammenwirkung mit den Kopier- 
5 vorrichtungen angepasst sind, die auf dem Rahmen in der 
Nahe der Ubergange des geradlinigen Trums des endlosen 

Zugorgans in krummlinige Trums angeordnet sind. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung fur den Vorschub 
von Stabmaterial zeichnet sich durcb. einen einfachen Auf- 
10 ban aus und gewahrleistet ein zuverlassiges und automati- 
sches Pestklemmen sowie ein kontinuierliches Zufiihren von 
Stabmaterial. 

Der Ubergang auf den Vorschub von Stabmaterial unter- 
scbiedlicben Durchmessers erfordert keine Regelung bzw. 
15 Umriistung der Vorrichtung. 

Nachstehend soli ein konkretes Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen 
naher erlgutert werden. Es zeigt : 

Pig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung fur den Vor- 

20 

schub von Stabmaterial in Draufsicht, 
Pig. 2 - dito, in Seitenansicht , 

Pig.^einen Schnitt gemass der Linie III-III in Pig. 2. 

Die Vorrichtung fur den Vorschub von Stabmaterial enthalt 
einen Rahmen 1 (Pig. i), auf dem ein endloses Zugorgan mon _ 
25 tiert ist , welches eine Zugkette 2 darstellt. Diese Kette 2 
1st auf KettenrSdern 3 und 4 angeordnet. Das Kettenrad 4 
sitzt starr auf einer welle 5, die mit einem Antrieb (nicht 
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dargestellt ) kinematisch verbunden ist, und das Ketten- 
rad 3 ist als Leerrad ausgebildet, Zwischen den Ketten- 
radern 3 und 4 sind auf dem Rahmen 1 Stiitzrollen 6 
(Pigo 2) und 7 und eine Spannrolle 8 mit einer Schrauben- 
5 vorrichtung 9 ftir die Einstellung der Spannrolle 8 ange- 
ordneto 

An dem Umfang der Kette 2 sind in einem bestimmten 
Abstand Klemmen 10 fttr das Stabmaterial (nicht dargestellt) 
befestigt 0 

10 Jede Klemme 10 besitzt ein Paar zweiarmiger Hebel 11 

(Pigo 1) land 12, die schwenkbar in horizontaler Ebene auf Achsen 
13 und 14 angeordnet sind, die in Konsolen 15 (Fig. 3) befestigt 

. sind, die ihrerseits an den Gliedern der Zugkette 2 be- 
festigt sind. 

15 °ie Hebel 11 (12) sind symmetrisch beiderseits der 

Achse der Zugkette 2 angeordnet, die in horizontaler Ebene 
mit der Achse des Stabmaterials (nicht gezeigt) zusammen- 
fallt. * 

Mit.Hilfe eines Verschlussringes 16 ist auf Jedem 
20 Hebel 11 (12) eine Spiralfeder 17 angebracht , deren eines 
Ende 18 mit der Achse 13 verbunden ist und derenanderes 
Ende 19 am Hebel 11, (12) befestigt ist, so dass der letzte- 
re stets bestrebt ist, sich in die Richtung, die der Bewe- 
gungsrichtung A (Pig. I ) der Zugkette 2 entgegengesetzt 
25 ist, urn einen Winkel, dessen Grosse. begrenzt ist, zu 
drehen* 

Auf den einander zugewandten Armen der Hebel 11 und 12 
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Biai ?r ° file 20 relativ a u den Achsen 13 

«nd 14 e* Z entriach aind una bei der Zuaa™en„ir k ung mit 
de ffl St aba,aterial die Bedingung einer Selbatbre m aung ge- 
wahrleisten. 

Auf den anderen, gegenUberliegenden Armen der Hebel 
11 (Flg.3), 12 aind anf Acheen 21 und 22 Rollen 23 mi ^ 
angebracnt. die ait Kopiervorrichtu.gen 25 (Mg . „ md 2g 
,usa-en„i rk en. die paarweise an de, Rata en ! zu den beWen 
Seaten der Zugfcette 2 in der Kane der Ubergange deren ge- 
radlinigen Abachnitta in k ru™iinige Abachnitte befeatigt 
sind. 6 

We Vorrichtung fur den Vorsohub von Stabmaterial 
arbeitet wie folgt. 

_ Bei„ Einachalten dee Antrieba (nicht dargeatellt) „ird 

" K " ft ° ber diS »^ ^ «* 4aa Stemrad 4 ubertragen 
-Iches die Kette 2, die ua, daa Zeerrad 3 heru.lauft, be- ' 
wegt. Dae obere Trum der Zugkette 2 ^ ^ ^ 

rollen 6 und 7 gehalten, da m it ea nicht durcbaangt, und die 
erzorderliche Spannung dieaea Kettentr^na „ird durch eine 
20 verherige Regelung der Lege der Spannrolle 8 m it Hilfe der 
Sehraubenvorriohtung 9 gewahrleiatet. 

Bei der Bewegung der Zug k ette 2 au f i„re m icru^linigen 
Abachnitt „ir k en die aicb m it der ZugXette 2 

H 10 nSChel "- d - I* den Kepiervorrichtungen 26 auaa»,en. 
25 lnde m die Rollen 23 und 24 die Kraft der aie gegen die Ko - 
pxervorrichtungen 26 andrUckenden Pedern 17 uberwinden 
drenen aie gleichaeitig auch die *„eia™i g e„ Hebel 11 \ 2 ta 
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einer Richtung, die mit der Bewegungsrichtung der Zugkette 
2 zusammenfallto Die Oberflachen der Profile 20 werden dank 
einer Exzentrizitat relativ zu ihren Drehachsen 13, 14 nach den : 
Seiten auseinandergef uhrt und bilden einen Spall; in welchem 
5 in der durch den Pfeil A (Fig, 1) angedeuteten Richtung 
das Stabmaterial eingefuhrt wird„ 

Der Drehwinkel der Hebel 11, 12 an den Kopiervorrich- 
tungen 26 wird so berechnet, dass die Grbsse des genannten 
Spalts die maximale Grosse des vorgegebenen Durchmesserbe- 
10 reiches des von der Vorrichtung vorzuschieben Stabmate rials 
etwas ubertrifft, 

Bei der Bewegung jeder Klemme 10 wird der Spalt zwi- 
schen den Oberflachen deren Profile 20 so lange aufrecht*- 
erhalten, bis die Klemme 10 von dem krummlinigen Abschnitt 
15 der Zugkette 2 auf den geradlinigen Abschnitt ubergegangen 
isto In diesem Moment fahren die Rollen 23, 24 von den 
Kopiervorrichtungen 26 herunter, wodurch die Hebel 11, 12 
unter Einwirkung der Pedern 17 auf den Achsen 13, 14 in 
einer Richtung, die der Bewegungsrichtung der Kette 2 ent- 
20 gegengesetzt ist, so lange gedreht werden, bis die Exzenter- 
prof ile 20 mit dem Stabmaterial in eineh. Punktkontakt treten. 
Dank der selbsthemmenden Eigenschaf ten des Prof ils 20 er- 
f olgt dann ein zuverlassiges Festklemmen des Stabmaterials 
in der Klemme 10, die es ohne Schlupf ± n der Langs- 

25 richtung weiter.-leitet . 

In Abhangigkeit von dem Durchmesser des vorzuschieben- 
den Stabmaterials erfolgt dieser Kontakt an verschiedenen 
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. Punkten der Profile 20, wo durch der Verschleiss der Profile 
20 minimal ist. 

Am Ende des geradlinigen Abschnitts der Kette 2, in 
der Nahe dessen Ubergangs in einen krummlinigen Abschnitt 
5 fahren die Rollen 2 3 , 24 auf ein anderes Paar Kopiervor- 

richtungen 25 auf und nach Uberwindung der Widerstandskrafte, 
durch die das Stabmaterial in der Klemme 10 festgeklemmt 
wird, drehen von neuem die zweiarmigen Hebel 11, 12 in 
einer Richtung, die mit der Bewegungsrichtung der Zugkette 
. 10 2 zusammenfallt. Die exzentrischen Oberflachen der Profile 20 
warden dadurch nach den Seiten „„ 

ausexnandergefuhrt und treten ausser 

Kontakt mit dem Stabmaterial, so dass die Klemme 10 
bei ihrer Weiterbev/egung auf den krummlinigen Abscnnitt der 
Kette 2 Ubergehen kann. I m weiteren wird der' beschriebene 
15 Prozess durch jede an der Kette 2 befestigte Klemme 10 nach- 
einander wiederholt. Da man die Anzahl der Klemmen 10 so 
wahlt, dass sich auf dem geradlinigen Abschnitt der Kette 2 
stets mindestens eine" Klemme 10 befindet, in der das Stab- 
material festgeklemmt ist, ist der Yorschub des Stabmate- 
20 rials stets ein kontinuierlicher Prozess. 

3ei Durchmesserschwankungen des Stabmaterials nach des- 
sen Lange sowie beim ubergang auf den Vorschub von Staben 
mit einem anderen Durchmesser innerhalb des. vorgegebenen 3e- 
reiches werden keine Umrustungen und Neueinstellu^gen der 
25 Kopiervorrichtungen 25, 26 und Klemmen 10 benotigt, die das 
Stabmaterial zuverlSssig dadurch festklemmen, dass die Pro- 
file 20 exzentrisch und die selbsthemmenden Eigenschaf ten 
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tiber die gesamte Lange gleich sind* 

Das Versuchsmuster der Vorrichtung wurde in einer 
Richt- und Abschneidemaschine eingesetzt, wo sie ohne 
irgendwelche Regelung und tfmrilstung einen Vorschub von Be- 
5 wehrungsstaben mit einem Durchmesser von 3 bis 12 mm mit 
einer Geschwindigkeit bis zu 120 m/min und mit einer Vor- 
schubkraft bis zu 2500 kp gewahrleistete. 
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